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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe NT,
NTK, NTX i NTXK, produkcji firmy TECHNOX TECHNIKA ZAMOCOWAN, A. Rogulski,
W.Stasiecki, K. Wojciechowski s.j.

taczniki rozporowe NT, NTK, NTX i NTXK ziozone sg z tulei tworzywowej i z trzpienia
stalowego. Tuleje i trzpienie pokazano na rysunkach 1 i 2. Wszystkie tuleje majg podobny
ksztalt. Roznica polega na tym, ze w tulejach NTK i NTXK jest utworzony na jednym z kon-
cow ,kotnierz”. Trzpienie stalowe W maja posta¢ wkreta, trzpienie S — $ruby, trzpienie HP —
haka prostego, trzpienie HS — haka okragtego, trzpienie HZ — haka .zawinietego”, trzpienie
TR — haka okragtego, zamknigtego.

Wymiary tgcznikow rozporowych NT, NTK, NTX, NTXK przedstawiono na rysunkach 1 i 2
oraz podano w tablicy 1.

Tuleje tacznikdw rozporowych NT i NTK sg wykonywane z polietylenu, a tuleje taczni-
kow NTX i NTXK z poliamidu.

Trzpienie sg wykonywane ze stali zwyklej, weglowej i pokrywane warstwa cynku
0 grubosci nie mniejszej niz 5 uym.

W celu osadzenia facznika rozporowego wierci sig otwér w podiozu i wprowadza do
niego tuleje tworzywowa. Nastepnie wkreca sig do tulei trzpien stalowy, powodujac rozwie-
ranie porozcinanych fragmentow tulei i powstanie trwatego zakotwienia.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Tworzywowo-metalowe fgczniki rozporowe NT, NTK, NTX i NTXK sg przeznaczone do
wykonywania zamocowan statycznie obcigzonych elementéw do podiozy z betonu zwyktego
klasy nie nizszej niz C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003 i z cegiet ceramicznych,
peinych klasy nie nizszej niz 7,5 wedtug normy PN-EN 771-1:2005.

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng $rodowiska taczniki rozporowe NT, NTK, NTX
i NTXK nalezy stosowa¢ zgodnie z normami: PN-EN 12329:2002, PN-EN 1SO 12944-2:2001
oraz PN-EN 10152:2005.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan facznikéw rozporowych NT, NTK, NTX i NTXK podano

w tablicach 2, 3 i 4, a parametry montazowe tacznikéw rozporowych podano w tablicy 5.
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Otwor nalezy wierci¢ prostopadle do podioza, stosujac wiertarke udarowo-obrotowg
z koncowka z weglikéw spiekanych.

taczniki rozporowe NT, NTK, NTX i NTXK powinny byé¢ stosowane zgodnie z projek-
tem, w ktérym uwzgledniono wymagania wystepujace w polskich normach i przepisach
budowlanych, wymagania niniejszej Aprobaty Technicznej oraz informacje Producenta doty-

czgce warunkow wykonywania potaczen z zastosowaniem ww. tgcznikow rozporowych.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE, WYMAGANIA

3.1. Materialy

Tuleje tgcznikow rozporowych NT i NTK powinny by¢ wykonane polietylenu HDPE, pro-
dukciji brazylijskiej firmy RIOPOL-Rio Polimeros S.A., a tuleje tacznikéw rozporowych NTX i
NTXK powinny by¢ wykonane z poliamidu PAG, produkcji wioskiej firmy PLASTINORD SRL.

Trzpienie powinny by¢ wykonane ze stali zwyklej, weglowej w klasie wtasnosci mecha-
nicznych nie nizszej niz 4.8 wedtug normy PN-EN ISO 898-1:2001 i pokryte warstwg cynku
0 grubosci nie mniejszej niz 5 pm, spetniajaca wymagania normy PN-EN 10152:2005.

3.2. Laczniki rozporowe

3.2.1. Ksztailt i wymiary. Ksztalt i wymiary elementéw sktadowych tacznikéw rozporo-
wych NT, NTK, NTX i NTXK powinny by¢ zgodne z rysunkami 1 i 2 oraz z tablicg 1. Metode
sprawdzenia podano w p. 5.6.1.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny tulei tworzywowych. Powierzchnie tulei tworzywowych
powinny by¢ gtadkie, bez peknigé, naderwan oraz bez wypukiosci lub wklgsnie¢. Metode
sprawdzenia podano w p. 5.6.2.

3.2.3. Nosnosci charakterystyczne zamocowarn tacznikéw rozporowych. Nosnosci
charakterystyczne zamocowan tacznikdéw rozporowych NT, NTK, NTX i NTXK nie powinny
by¢ mniejsze niz podano w tablicach 6, 7 i 8. Metode sprawdzenia podano p. 5.6.4.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe NT, NTK, NTX i NTXK powinny by¢ dostar-
czane w opakowaniach firmowych Producenta oraz przechowywane w sposob zapewniajacy
niezmienno$¢ ich whasciwosci. Na kazdym opakowaniu powinna byé umieszczona etykieta
zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

- nazwe wyrobu,

- nazwe i adres Producenta,

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7594/2008,

- numer | date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
- znak budowlany.

Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzg-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie deklarowania zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogélne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwogciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Apro-
batg Techniczng ITB AT-15-7594/2008 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 /2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobdw objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7594/2008 dokonuje Producent, stosujgc system 2+,
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W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawic¢ krajowg dekla-
racje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7594/2008 na podstawie:
a) zadania Producenta:

- wstepnego badania typu,

- zaktadowej kontroli produkgii,

- badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zakiadzie produkcyjnym, prowa-
dzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym ba-
dania podane w p. 5.4.3,

a) zadania akredytowanej jednostki:

- certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zaktadu

produkcyjnego i zakfadowej kontroli produkcji oraz cigglego nadzoru, oceny i ak-

ceptacji zaktadowej kontroli produkgiji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstgpne badanie typu jest badaniem potwierdzajagcym wymagane wiasciwosci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych NT, NTK, NTX
i NTXK obejmuje no$nosci obliczeniowe zamocowan tych tacznikéw oraz grubo$¢ powtoki
cynkowej trzpieni stalowych.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawag do ustalenia wiasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badania typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkgciji

Zaktadowa kontrola produkgji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobow sktadowych i materiatow,
2) kontrolg i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2)
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentach zaktadowej kontroli produkgji, dostosowanych
do technologii produkciji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasci-
wosciach.
Kontrola produkciji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-7594/2008. Wyniki kohtroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniaja kryteria oceny zgodnosci. Kazda
partia wyrobdw powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i w doku-
mentach handlowych.
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5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace tacznikow obejmujg sprawdzenie:
a) Kksztattu i wymiarow,
b) wygladu zewnetrznego,

c) grubosci powtoki cynkowej trzpieni stalowych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe facznikobw obejmujg sprawdzenie no-

$nosci charakterystycznych ich zamocowan.

5.5. Czestotliwos$¢é badan

Badania powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rza-
dziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobow powinna byé okreslona w doku-
mentacji zaktadowej kontroli produkgiji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw tacznikow. Sprawdzenie ksztaltu i wymia-
row tacznikow NT, NTK, NTX i NTXK nalezy przeprowadzaé za pomocg przyrzadéw pomia-
rowych zapewniajgcych uzyskanie doktadnosci pomiaru do 0,1 mm w przypadku tulei

tworzywowych i do 0,01 mm w przypadku trzpieni stalowych.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni tulei tworzywowych. Spraw-
dzenie wygladu zewnetrznego powierzchni tulei tworzywowych tacznikéw NT, NTK, NTX i NTXK
nalezy wykonywa¢ wizualnie.

5.6.3. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej trzpieni stalowych. Sprawdzenie
grubosci powtoki cynkowej trzpieni stalowych tgcznikéw NT, NTK, NTX i NTXK nalezy wyko-
nywac wedtug normy PN-EN ISO 2178:1998.

5.6.4. Sprawdzenie no$nosci charakterystycznych zamocowan lacznikéw. Spraw-
dzenie no$nosci charakterystycznych zamocowan tacznikéw NT, NTK, NTX i NTXK nalezy

przeprowadzaC na tacznikach osadzonych w podiozach wymienionych w tablicach 6 i 7.
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Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za pomoca urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewane;
wartosci sity niszczacej, umozliwiajgcego state i powolne zwigkszanie sity az do zniszczenia.

Btad pomiaru nie powinien przekraczaé¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badar nalezy pobiera¢ zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe NT, NTK, NTX i NTXK nale-
zy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jezeli wyniki wszyst-

kich badan sag pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7594/2008 jest dokumentem stwierdzajgcym przy-
datno$¢ tworzywowo-metalowych tacznikow rozporowych NT, NTK, NTX i NTXK do stosowa-
nia w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga byé wprowadzane do obroty i stosowane przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wlasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Apro-
batg Techniczng ITB AT-15-7594/2008 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochro-
nie wiasnosci przemystowej, a w szczegoinodci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnié 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 . - Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych upraw-

nien nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnoéci za ewentualne na-
ruszenie praw wytacznych i nabytych.
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6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg
jako$¢ wyrobow oraz wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnoéci za wiasciwe ich

zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tworzywowo-metalowych tgczni-
kow rozporowych NT, NTK, NTX i NTXK nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym
wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-7594/2008.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7594/2008 wazna jest do 21 maja 2013 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budow-
lanej z odpowiednim wnioskiem nie pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu wazno$ci
tego dokumentu.

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE
Normy zwiazane

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czgsc¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢

PN-EN 771-1:2005 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czesé 1: Elementy
murowe ceramiczne

PN-EN 12329:2002 Ochrona metali przed korozjg. Elektrolityczne powfoki cynkowe z
dodatkowg obrobka na Zelazie lub stali

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

PN-EN 10152:2005 Stal niskoweglowa. Wyroby pfaskie walcowane na zimno,

ocynkowane elektrolitycznie
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PN-EN SO 898-1:2001

PN-EN ISO 2178:1998

PN-83/N-03010

Badania i oceny

Wiasnosci mechaniczne czesci zigcznych wykonanych ze stali
weglowej i stopowej. Sruby i Sruby dwustronne

Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powfok. Metoda magnetyczna

Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybér jednostek produktu
do probki

1) LOK-739/A/07. Raport z badan i ocena techniczna dotyczace kotkow rozporowych do

zamocowan standardowych NT oraz NTK. Zaktad Elementéw Konstrukgji Budowlanych
Oddzialu Slqskiego ITB, Katowice 2007 r.
2) LOK-940/A/07. Raport z badan i ocena techniczna dotyczace tacznikow typu TR do

montazu rusztowan. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu Slaskiego ITB,

Katowice 2007 r.
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Rysunek 1. Elementy skiadowe gcznikéw NT, NTK, NTX i NTXK, czesé 1

a) korpus tworzywowy NT lub NTX, b) korpus tworzywowy NTK lub NTXK,
c) wkret stalowy W, d) $ruba stalowa S
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Rysunek 2. Elementy sktadowe facznikow NT, NTK, NTX i NTXK, czesé 2

a) hak stalowy HP, b) hak stalowy HS,
¢) hak stalowy HZ, d) hak stalowy TR
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Tablica 1

Wymiary tgcznikéw tworzywowo-metalowych NT, NTK, NTX i NTXK

Poz. | Oznaczenie lacznika r:lr(;l nl;'r(z’1 :“;"’1 rl;lwr;; n?r,n n?r’n rr?r’n
1 2 3 4 5 6 7 8 9
" | NTKOSWas0%s R S O R A
2 | NTKoBMW400SS 6 | %0 S I e A
3| NTKOBMW400%0 5 | % i B R e e
s, | o [ e [ o e [~ |- |-
S, | o [ e | o @ [ - |- |-
o om0 | w | o | | = | = | -
| wm, [ o (= | o w | - |- |-
[ mmm [ [ | 5 % | < = |
o e | w [ o | o | w | = | = |
o s | w | w | o e [~ | =]
1| NTRoeone0 10 50 6 100 — — 10
Al | e | w | 5 @ | = | = ] =
o] e e | w | 5 W | = < |
14| N0 12 60 8 100 — _ 13
15 | Nicaseat2 12 60 8 120 — — 13
16 mﬂ(‘;’/fﬂs%ﬂ’%o 14 75 10 100 — — 17
17 nggggo 14 75 10 120 — — 17
ol T e | w | | W | w | =] -
ol e e @ | 5| @ | v | = | -
o wmomesos |0 | | o | v | w | = |-
o | e e [w | s | w | a ] = ] =
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c.d. Tablicy 1
Poz. | Oznaczenie lacznika :1:1 mL:n :1‘;"’1 rlr.:;; n?r,n r:r’n n?r’n
1 2 3 4 5 6 7 8 9
o | e | 5 | w | | = | e | o | -
e |0 |6 | 5 | e | w | 0| -
2 | Nl 10 50 6 90 27 14 —
o | M| w | w | o | w | - | = | -
o i w @ | o | w | - | %] -
27 | Nreamteidd 12 60/85 10 120 — 30 _
28 | NTragmtqied 12 60/85 10 160 _ 30 —
o | MaEEn | W | m | % | w | - | = | -
30 | Ntz 14 75/100 12 120 — 23 —
o | e | 0 | e | w | | e | -
o | e | w || e | w | - | w | -
o e | e mm| e | m | - | e | -
3 | Nrcamrizaoo | M | 1aees | 12 | %0 | — | = | -
B | NtkimRizso | 4 | 1ssmes | 12 | 0 | — | @ | -
% | nrxkoswaooss | 5 | %5 N e
7 | Nixkoswsooss | 6 | 30 I e I
3B | Nrxkoswsooso | 6 | 51 60 | — | = | -
39 | Nixkosweoseo | B | 40 6 | e | — | - | -
| NTxkosweooso | B | 40 6 | 80 | — | — | -
41| NTXK081S08060 8 | 40 6 | e | — | - :
42 | NTXK081S06080 8 | 40 6 | 8 | — | - :
43 | NTXK0BIS06100 8 | 40 6 | 100 | — | — :
44| \Txciosogso | 10 | 80 8 | o0 | — | — | 10
45 | Nrxciososose | 10 | 80 8 1 80 | — | — | 0




Nosnosci obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych tgcznikéw

rozporowych NT i NTK na wyrywanie z podioza
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c.d. Tablicy 1
Poz. | Oznaczenie tacznika r:;:n mL';"1 :;';n rl;‘“;‘; n?m r:;n n?r:n
1 2 3 4 5 [} 7 8 9
o mmmm T w o | o |w | - | = |
47| Nixciososizo | 10 | 0 R e e
o e e [w | w | w | - | < |
49 | Nixapegea 12 60 10 120 _ — 13
o werme | . | & | 4 | e | % | - ] 2
| e, | - | @ | o | @ | v |- | -
| W, | o o | o | w e | - |-
o WS | 0 | @ | o | s | = | - | -
s | - | = | e | e | 5 -
s | e | o [ @ | o | w s | v |-
o | o | | w | o | w | w | | 2
v R, | 0 @ | o w | - | =] -

Tablica 2

Nosnos¢ obliczeniowa, kN
Poz. Oznaczenie tacznika Rodz3j podioza
podtoze z betonu podioze z cegiet ceramicznych,
zwyklego klasy €20/25'" petnych klasy 7,5

1 2 3 p]
1 NT05, NTK05 0,10 0,07
2 NT06, NTK06 0,25 0,15
3 NT08, NTK08 0,35 0,30
4 NT 10, NTK10 0,55 0,65
5 NT12, NTK12 0,80 1,20
6 NT14, NTK14 2,85 2,00

™ _ wediug normy PN-EN 206-1:2003
@ _ wedtug normy PN-EN 771-1:2005
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Nosnosci obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych tgcznikéw

rozporowych NTK i NTXK na wyrywanie z poditoza

Tablica 3

Nosnos¢ obliczeniowa, kN
Poz. Oznaczenie tacznika Rodzaj podioza
podtoze z betonu podioze z cegiet ceramicznych,
zwyklego klasy €20/25"" petnych klasy 7,5
1 2 3 7
1 NTX05, NTXK05 0,40 0,25
2 NTX06, NTXK06 0,80 0,50
3 NTX08, NTXK08 1,60 1,35
4 NTX10, NTXK10 2,00 1,65
5 NTX12, NTXK12 4,30 3,80
6 NTX14, NTXK14 9,30 6,50
™ _ wedtug normy PN-EN 206-1:2003
@ _ wediug normy PN-EN 771-1:2005

Nosnosci obliczeniowe hakéw tworzywowo-metalowych

tacznikow rozporowych NT, NTK, NTX i NTXK

Poz. | Oznaczenie haka obli:lzc;i?:vs;i, kN

1 2 3

1 HP40 ($4) 0,15
2 HP50 (¢5) 0,25
3 HP60 (¢6) 0,60
4 HP80 (¢8) 0,80
5 HS40 (¢4) 0,15
6 HS50(¢5) 0,25
7 HS60 (¢6) 0,60
8 HZ80 (¢8) 0,25
9 TR10 ($10) 1,85
10 TR12 ($12) 9,00

Tablica 4
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Tablica 5

Parametry montazowe tworzywowo-metalowych tacznikéw
rozporowych NT, NTK, NTX i NTXK

4 . . Minimalne glebo- | Minimalna gtebo-
. . Srednica wierco- PP ‘. .
Poz. Oznaczenie tacznika ko$¢ wierconego ko$¢ osadzenia
nego otworu, mm .
otworu, mm tacznika, mm
1 2 3 4 5
NTO05, NTK05
1 NTX05, NTXK05 5 30 25
NTO06, NTK06
2 NTX06, NTXK06 6 35 30
NTO08, NTK08
3 NTX08, NTXKO8 8 45 40
NT10, NTK10
4 NTX10, NTXK10 10 55 50
NT12, NTK12
5 NTX12, NTXK12 12 65 60
NT14, NTK14
6 NTX14, NTXK14 14 80 5
Tablica 6

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tworzywowo-metalowych tgcznikéw

rozporowych NT i NTK na wyrywanie z podtoza

No$nos$¢ charakterystyczna, kN
Poz. Oznaczenie tacznika Rodzaj podioza
podioze z betonu podioze z cegiet ceramicznych,
zwyklego klasy €20/25" petnych klasy 7,5
1 2 3 4
1 NTO5, NTK05 0,20 0,15
2 NTO06, NTK06 0,55 0,30
3 NTO08, NTK08 0,70 0,60
4 NT10, NTK10 1,10 1,30
5 NT12, NTK12 1,65 2,40
6 NT14, NTK14 5,70 4,00
™ _ wedtug normy PN-EN 206-1:2003
@ _ wedtug normy PN-EN 771-1:2005
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Tablica 7

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tworzywowo-metalowych tacznikow
rozporowych NTK i NTXK na wyrywanie z podioza

Nosnos¢ charakterystyczna, kN
Poz. Oznaczenie lacznika Rodzaj podioza
podioze z betonu podtoze z cegiet ceramicznych,
zwyklego klasy c20/25" petnych klasy 7,59

1 2 3 4
1 NTX05, NTXK05 0,75 0,55
2 NTX06, NTXK06 1,60 1,05
3 NTX08, NTXK08 3,20 2,70
4 NTX10, NTXK10 4,05 3,30
5 NTX12, NTXK12 8,60 7,65
6 NTX14, NTXK14 18,65 13,00

m_ wediug normy PN-EN 206-1:2003

@ _ wediug normy PN-EN 771-1:2005

Tablica 8

Nos$nosci charakterystyczne hakow tworzywowo-metalowych
tgcznikow rozporowych NT, NTK, NTX i NTXK

Poz. | Oznaczenie haka charak?e(:')élgt(;/iina, KN

1 2 3

1 HP40 (64) 0,20
2 HP50 (¢5) 0,40
3 HP60 (¢6) 0,90
4 HP8O (¢8) 1,20
5 HS40 (44) 0,20
6 HS50(45) 0,40
7 HS60 (¢6) 0,90
8 HZ80 (¢8) 0,35
9 TR10 ($10) 3,65
10 TR12 ($12) 18,05




